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Cassette 1n continuo

Tre presse <STRONG>MIR</STRONG> serie <STRONG>RMPE</STRONG>
garantiscono la produzione a ciclo continuo di cassette per
I'<STRONG>ortofrutta</STRONG>.<P><IMG alt="Cassette per l'ortofrutta" hspace=6
src="http://www.polimerica.it/images/articles/mircass.jpg" align=left border=0>Per otto
mesi I’anno circa, alla <STRONG>Luigia Zanotto</STRONG> di Lusia (Rovigo) vengono
stampati ogni giorno, operando in continuo, 20-23.000 cassette per ortofrutta con peso da
300 a 500 g. Fatti due conti, la produzione annua puo superare i <STRONG>4,5 milioni di
pezzi</STRONG>, numeri rilevanti che si spiegano con la presenza, nella zona di Lusia, di
una forte produzione di ortaggi pregiati, a partire dal rinomato radicchio.</P> <P>Lo
stampatore rovigiano si ¢ dotato recentemente di tre macchine
<STRONG>MIR</STRONG> della serie <STRONG>RMPE</STRONG>, attrezzate per lo
stampaggio ad <STRONG>alta velocita</STRONG>. Questa serie di presse, infatti, si
caratterizza per elevata rigidita strutturale dei piani, rapidita del ciclo, sovrapposizione dei
movimenti e precisione di stampaggio.</P> <P>Ovviamente - nota il costruttore bresciano -
le elaborazioni piu rilevanti riguardano le sezioni della pressa direttamente legate alla
produzione (<STRONG>gruppo iniezione</STRONG> ¢ <STRONG>gruppo
chiusura</STRONG>) e le relative attivazioni idrauliche ed elettriche; ma anche 1 sistemi di
<STRONG>estrazione</STRONG> ¢ i dispositivi di <STRONG>controllo</STRONG>
necessitano di specifiche modifiche per garantire prestazioni eccezionali in termini di
tempistica e precisione.</P> <P>Sulle macchine ad <STRONG>alta velocita</STRONG> -
spiegano alla MIR - Il cilindro di plastificazione risulta di solito piu lungo poiché la
lavorazione del materiale viene eseguita in modo tale da offrire una plastificazione e una
omogeneizzazione superiori; questo grazie a <STRONG>viti di plastificazione</STRONG>,
anch’esse piu lunghe, dotate di speciali sezioni di miscelazione e lavorazione, in grado di
plastificare e spingere il polimero verso 1’ugello d’iniezione in tempi assai piu brevi rispetto
alle presse standard. <BR><BR>Sempre a tale scopo, sono presenti <STRONG>valvole
proporzionali</STRONG> che eseguono il controllo in anello chiuso su velocita e pressione,
garantendo che oltre alla massima rapidita venga rispettata anche la piu alta precisione
nell’esecuzione delle fasi del ciclo.</P> <P align=center><IMG alt="Pressa MIR serie
RPME per alta velocita" hspace=0
src="http://www.polimerica.it/images/articles/mirrpme.jpg" align=middle border=0></P>
<P>A ridurre il tempo di ciclo provvede anche la <STRONG>sovrapposizione totale dei
movimenti</STRONG>: la fase di apertura coincide sia con I’estrazione del pezzo (e con
I’eventuale movimento di martinetti idraulici), sia con 1’esecuzione della funzione di trafila,
gestita separatamente da un motore elettrico dedicato. <BR><BR>La rotazione della vite ¢
affidata a <STRONG>motore elettrico</STRONG> comandato da inverter con potenza



raddoppiata rispetto al motore stesso, proprio allo scopo di renderlo piu reattivo nella fase di
plastificazione e raggiungere la necessaria velocita di rotazione vite con elevate dinamiche di
accelerazione e arresto.</P> <P>I modelli della serie RMPE attualmente installati presso la
Luigia Zanotto hanno forza di chiusura fino a <STRONG>675 tonnellate</STRONG> ¢
garantiscono <STRONG>cicli di stampaggio</STRONG> molto interessanti:
<STRONG>8,8 secondi</STRONG> per 1 cassette da 300 g, 10 secondi per quelle da 400 e
<STRONG>12 secondi</STRONG> per quelle da 500 grammi.</P> <P>Per la produzione
di cassette, Luigia Zanotto utilizza <STRONG>polipropilene</STRONG> vergine e
riciclato (rigorosamente di prima scelta) di colore neutro, al quale vengono aggiunti i
pigmenti necessari a realizzare cassette di diversi colori, secondo le richieste del mercato,
con prevalenza del nero. <BR><BR>Per la personalizzazione dei manufatti ¢ disponibile in
azienda anche un <STRONG>sistema di tampografia automatica</STRONG>, integrato nel
sistema di controllo macchina, che stampa sul lato dei cestelli il marchio del cliente,

garantendone I’immediata riconoscibilita sui banchi dei mercati ortofrutticoli.</P>
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Tre presse MIR serie RMPE garantiscono la produzione a ciclo continuo di cassette per
I'ortofrutta.

Per otto mesi I'anno circa, alla Luigia Zanotto di Lusia (Rovigo) vengono stampati
ogni giorno, operando in continuo, 20-23.000 cassette per ortofrutta con peso da
300 a 500 g. Fatti due conti, la produzione annua pud superare i 4,5 milioni di
pezzi, numeri rilevanti che si spiegano con la presenza, nella zona di Lusia, di
una forte produzione di ortaggi pregiati, a partire dal rinomato radicchio.

Lo stampatore rovigiano si &€ dotato recentemente di tre macchine MIR della serie RMPE,
attrezzate per lo stampaggio ad alta velocita. Questa serie di presse, infatti, si caratterizza per
elevata rigidita strutturale dei piani, rapidita del ciclo, sovrapposizione dei movimenti e
precisione di stampaggio.

Ovviamente - nota il costruttore bresciano - le elaborazioni piu rilevanti riguardano le sezioni
della pressa direttamente legate alla produzione (gruppo iniezione e gruppo chiusura) e le
relative attivazioni idrauliche ed elettriche; ma anche i sistemi di estrazione e i dispositivi di
controllo necessitano di specifiche modifiche per garantire prestazioni eccezionali in termini di
tempistica e precisione.

Sulle macchine ad alta velocita - spiegano alla MIR - Il cilindro di plastificazione risulta di solito
piu lungo poiché la lavorazione del materiale viene eseguita in modo tale da offrire una
plastificazione e una omogeneizzazione superiori; questo grazie a viti di plastificazione,
anch’esse piu lunghe, dotate di speciali sezioni di miscelazione e lavorazione, in grado di
plastificare e spingere il polimero verso l'ugello d’iniezione in tempi assai piu brevi rispetto alle
presse standard.

Sempre a tale scopo, sono presenti valvole proporzionali che eseguono il controllo in anello
chiuso su velocita e pressione, garantendo che oltre alla massima rapidita venga rispettata
anche la piu alta precisione nell’esecuzione delle fasi del ciclo.



A ridurre il tempo di ciclo provvede anche la sovrapposizione totale dei movimenti: la fase di
apertura coincide sia con I'estrazione del pezzo (e con I'eventuale movimento di martinetti
idraulici), sia con I'esecuzione della funzione di trafila, gestita separatamente da un motore
elettrico dedicato.

La rotazione della vite € affidata a motore elettrico comandato da inverter con potenza
raddoppiata rispetto al motore stesso, proprio allo scopo di renderlo piu reattivo nella fase di
plastificazione e raggiungere la necessaria velocita di rotazione vite con elevate dinamiche di
accelerazione e arresto.

| modelli della serie RMPE attualmente installati presso la Luigia Zanotto hanno forza di
chiusura fino a 675 tonnellate e garantiscono cicli di stampaggio molto interessanti: 8,8 secondi
per i cassette da 300 g, 10 secondi per quelle da 400 e 12 secondi per quelle da 500 grammi.

Per la produzione di cassette, Luigia Zanotto utilizza polipropilene vergine e riciclato
(rigorosamente di prima scelta) di colore neutro, al quale vengono aggiunti i pigmenti necessari
a realizzare cassette di diversi colori, secondo le richieste del mercato, con prevalenza del
nero.

Per la personalizzazione dei manufatti & disponibile in azienda anche un sistema di tampografia
automatica, integrato nel sistema di controllo macchina, che stampa sul lato dei cestelli il
marchio del cliente, garantendone I'immediata riconoscibilita sui banchi dei mercati ortofrutticoli.



